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Wassertrudingen, 30. August 2017
Komplexes Abgassystem von Jeremias bei Grol3backerei in Sudtirol

Zum ReinbeilRen

Abgassysteme fiir Ofen in GroRbé&ckereien stellen besondere Anspriiche. Bei einer GroRbackerei in
Sidtirol hat die Chiemgau Kamintechnik GmbH nun ein auRergewdhnlich umfangreiches Projekt
verwirklicht. Insgesamt sieben Ofen sind hier im Einsatz. Die Nutzung des entstehenden Rauchgases
und der Schwaden tragt iber ein Warmeriickgewinnungssystem zu héherer Wirtschaftlichkeit und

Umweltschutz bei. Die passenden Kaminelemente von Jeremias sind Teil der Losung.

Die Chiemgau Kamintechnik GmbH zahlt mit 15 Mitarbeitern und knapp 600 realisierten Projekten im Jahr zu
den groRen Kaminbauunternehmen in Deutschland. In der Uber 15-jdhrigen Firmengeschichte hat sich das
Unternehmen aus Hufschlag bei Traunstein unter anderem auf die Verrohrung von Backdfen spezialisiert.
Dieses Know-how zahlt sich fur Backereien aus. Denn auch der beste Ofen kann nur dann hochqualitative
Waren backen, wenn die genau darauf passende Verrohrung installiert wurde. Hinzu kommt, dass nur wenige
Kaminbauer die notwendige Erfahrung besitzen, um komplexe Abgassysteme zu verbauen, wie sie vor allem in
gréReren Backereien zum Einsatz kommen. Mit dem Umzug in ein neues Gebaude stand nun bei einer

S siidtiroler GroRbéckerei auch die Anschaffung neuer Ofen an. Die Wabhl fiel auf hochwertige Produkte eines
international tatigen Ofenherstellers, der auch die Planung der gesamten Anlage tbernahm. Um diese mit
Frischluft zu versorgen und die Abluft abzuleiten, nutzten die Ofenspezialisten knapp 400 Meter
Edelstahlrohrsysteme von Jeremias Abgastechnik. Das heif3e Rauchgas und die Schwaden des Ofens werden
mittels eines Warmeriickgewinnungssystems zur Gewinnung von Warmeenergie genutzt — so spart sich der

Bécker bares Geld und leistet einen aktiven Beitrag zu einer sauberen Umwelt.
Vier Rohre fur ein Halleluja

In der Backstube des Béckers befinden sich nun zwei Etagenbackdéfen, in denen beispielsweise Brot gebacken
wird, und fuinf Stikkenéfen, die etwa zur Zubereitung von Konditorware dienen. Jeder Backofen hat vier
Rohranschliisse: eine Rauchgasleitung, eine Schwadenleitung, eine Frischluftleitung fiir den Brenner und eine
Dunstabzugsleitung, die die heilRe Luft beim Offnen des Ofens mittels eines Ventilators iiber eine
Dunstabzugshaube abzieht. Die Verbrennungsluft kommt tber die Riickwand der Backstube von auRen. Damit
ist ein geringer Luftwechsel und eine hohe Luftqualitat sichergestellt. Das sorgt nicht nur fur ein komfortableres
Raumklima fur die Mitarbeiter. Moderne Verbrennungsoéfen, die auf die mittlerweile Gblichen hohen
Umweltschutzstandards ausgerichtet sind, wirden bei mehl- und staubbelasteter Luft eine deutlich verringerte
Lebensdauer aufweisen. Teilweise gibt es sogar entsprechende Normen, die fordern, die Verbrennungsluft von

aulRen zu ziehen.
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Backdfen werden in der Regel mit Ol oder Gas beheizt. Zum Backen betragt die Temperatur circa 260° Celsius.
Da auf dem Weg vom Brenner zu den Ofen ein Warmeverlust entsteht, wird dieser bei etwa 300° betrieben. In
der alten Backstube wurden die bei diesem Prozess entstehenden Abgase Uber einen Kamin nach auf3en
geleitet. Nun nutzt der Backer ein Warmeruckgewinnungssystem. Die heiRen Abgase des Brenners, das so
genannte Rauchgas, und die Schwaden, also die feuchte Abluft des Ofens selbst, werden nun lber einen
Schwadensammelkanal bzw. einen Rauchgassammelkanal zu einem Warmeriickgewinnungssystem geleitet.
Dieses System lasst es zu, dass beide Abgasarten in einem Warmetauscher genutzt werden. Ublicherweise
lauft das getrennt. Der Hintergrund ist, dass Rauchgas und Schwaden unterschiedliche Temperaturen haben
und der Schwaden den Warmetauscher verschmutzen kann. Durch den hohen Feuchtigkeitsanteil von

Schwaden ist dieser aber auch besonders interessant fir die Warmertickgewinnung.
Schornsteinsysteme EW-AL-Bl und DW-AL von Jeremias

Fur den Schwadensammelkanal tiber den Ofen nutzten die Kaminbauer das druckdichte, einwandige
Abgassystem aus Edelstahl EW-AL-BI von Jeremias. Teilweise wurde fir den Schwadenkanal aus thermischen
Grinden auch das doppelwandige System DW-AL genutzt. Da Schwaden durch den Backprozess einen hohen
Anteil an Feuchtigkeit enthalten, ist es besonders wichtig, dass die Rohre absolut dicht sind. Dafiir sorgt die
Steckverbindung mit innenliegender Spezialdichtung und auf3enliegendem Klemmband. Die Silikon-Dichtung
ALBI 26 ist bis mindestens 200 Grad hitzebestéandig. Durch die Stecksysteme ist es zudem nicht nétig, auf der

Baustelle zu schweif3en.

Der Rauchgassammelkanal besteht komplett aus dem Edelstahlschornsteinsystem DW-AL und ist mit 50 mm
mineralischer Isolierung besonders dicht. Auf dem Weg zum Warmetauscher geht somit fast keine Warme
verloren. Nachdem die heil3e Luft im Warmetauscher ihre Energie an Wasser abgegeben hat, wird das Abgas
Uber eine Hauptkaminleitung nach auf3en abgegeben. Bei dem liber sechs Meter hohen Hauptkamin handelt es

sich ebenfalls um die doppelwandige DW-AL-Verrohrung.

In einer Backerei wird viel warmes Wasser benétigt. Zum Beispiel, um zu duschen oder Kisten zu spilen.
Hierflr nutzt der Backer nun das aus dem Warmetauscher gewonnene Warmwasser. Theoretisch ware aber
auch maoglich, durch das warme Wasser mittels eines Absorbers Kélte zu erzeugen. Wie stark die
Kosteneinsparungen sind, zeigt der geplante Amortisationszeitpunkt. Bei einer Lebensdauer von mindestens 25
Jahren wird sich die Warmeriickgewinnungsanlage mit allen dazugehdorigen Abgassystemen — abhéangig von

der Entwicklung des Olpreises — nach etwa sieben Jahren rechnen.

Die Frischluft- und Dunstkanéle sind ebenfalls aus dem System AL-BI gefertigt. In den Abgangen der Ofen
befinden sich Abgasklappen, die dafiir sorgen, dass die Abluft nicht zuriickziehen kann. Uber Messoéffnungen
wird der Druck in den Réhren konstant geprift. Kondensatablaufe verhindern zudem, dass Flissigkeit zurlick in

die Ofen tropft.
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Das klappt

In Béackereien werden oft viele Sonderteile fir die Verrohrung bendtigt. Beispielsweise T-Stlicke mit zwei 45
Grad Abgéngen. Diese Teile werden von Jeremias innerhalb kirzester Zeit handgefertigt. ,,Ein Bauplan ist gut
und schon. Aber in Wirklichkeit ist dann doch immer noch etwas anders. Dann missen Sonderteile oft schnell
gefertigt werden. Bei Jeremias geht das in der Regel tiber Nacht. Das spart fir alle Seiten Kosten®, weil Franz
Bruderl, Geschéaftsfihrer der Chiemgau Kamintechnik GmbH, zu berichten. Besonders tiberzeugt ihn zudem die
hohe Sachkompetenz: ,Bei Jeremias sind die Techniker mit unseren Planen so gut vertraut, dass man
problemlos per Telefon absprechen kann, welches Teil wie bendtigt wird. Das ist nicht tblich und ein echtes
Alleinstellungsmerkmal.” In der Grof3backerei wurden Uber 30 Sonderteile verbaut. Nicht zuletzt dieser Umstand
ist der Grund dafir, dass alle Beteiligten profundes Know-how haben. Denn je komplexer ein Abgassystem ist,

_ desto vorrausschauender muss man die Installation vornehmen.

,Ein weiteres Plus der Rohre von Jeremias ist die Edelstahloptik. Vor allem in lebensmittelverarbeitenden
Betrieben kommt es ja auch auf einen guten Eindruck an. Dafiir ist mit einer Verrohrung von Jeremias auf alle

Falle gesorgt”, erganzt Franz Brider!.

Fazit

— Ein ganzheitliches Backofenkonzept und ein speziell darauf abgestimmtes Abgassystem von Jeremias sorgt in
einer GroRRbéackerei in Sudtirol fir saubere Verbrennungsluft in den Ofenbrennern, die Ableitung von Rauch,
Schwaden und Dunst — sowie fir eine satte Kostenersparnis in Sachen Energie. Denn die heil3en Abgase
werden mittels eines Warmertckgewinnungssystems weiter genutzt. Besonders gut isolierte und dichte
Rohrsysteme von Jeremias vermindern den Energieverlust auf dem Weg zum Warmetauscher und tragen
dadurch zur Wirtschaftlichkeit bei. AuRerdem wirkt sich die sachgerechte Verrohrung direkt auf die Qualitat der
Backwaren aus. Dank der langjahrigen Erfahrung mit Backereien konnten Chiemgau Kaminsysteme und
Jeremias Abgassysteme in Zusammenarbeit mit einem namhaften Ofenhersteller eine stimmige Lésung

realisieren.
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